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Allgemein

Lageraufbau

Anwendungen

Produktteil AXDR

Allgemein

AXDR-Schrégrollenlager sind zweiseitig wirkende, anschraub-
bare und einbaufertige Prazisionslagereinheiten fir Anwen-
dungen mit hohen Steifigkeitsanforderungen, wie beispiels-
weise Rundtische oder Fraskopfe. Das Lager nimmt spielfrei
sowohl Axial- als auch Radialkrafte sowie Kippmomente auf.

AXDR Lager haben zwei Laufbahnen mit schrag in O-Anord-
nung angestellten Zylinderrollen. Der Druckwinkel von 45° ist
hervorragend geeignet um alle Kréfte, wie sie in Werkzeugma-
schinen vorkommen, aufzunehmen.

AXDR-Lager bestehen aus 2 Ringen

Innenring

AuBenring
Die Rollen werden Uber spezielle axiale Full6ffnungen in das
Lager eingebracht; diese werden Uber einen Stopfen ver-
schlossen.
Anders als bei radialen Fullbohrungen wird dabei die Laufbahn
nicht unterbrochen. Dies fihrt zu einem exakten und ruhigen
Lauf der Lager.

AXDR werden vollrollig (Bauform VX) beflillt.

myonic-AXDR-Schragrollenlager sind deutlich leistungsfahi-
ger als die meisten am Markt verfligbaren Axial-/Radiallager.
Durch die hohe Gestaltfestigkeit sind AXDR-Lager gegentber
der Umgebungskonstruktion unempfindlicher; die Lager kdn-
nen leicht montiert werden.

AXDR-Schragrollenlager werden haufig als Alternative zu Axi-
al- / Radiallagern in Rundachsen und Fraskopfen eingesetzt.
Ein Quervergleich Uber die einzelnen Lagerbaureihen ist im
allgemeinen Katalogteil dargestellt.



Bauformen

Produktteil AXDR

Lieferbare Ausfiihrungen

AXDR-Schragrollenlager wurden fUr drei verschiedene Einsatz-
bereiche ausgelegt und unterteilen sich in folgende Baufor-
men:

m VX: Vollrollige Walzkérpersatze erzielen maximale Steifig-
keiten.

Durch das optimal ausgelegte Endspiel zwischen
den einzelnen Zylinderrollen bleibt das Reibmoment
dennoch niedrig.

Die Lager werden vorgefettet ausgeliefert.

Die Positionen der Schmierbohrungen zum Nach-
schmieren sind marktublich ausgelegt.
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Befestigungsmoglichkeiten

SA

S8

Bauhohe / Freistellung

Produktteil AXDR

Lieferbare Ausfihrungen

Die drei Hauptbauformen lassen sich innerhalb eines Bau-
kastensystems weiter konfigurieren: AXDR-Schrégrollenlager
erweisen sich durch die kompakte Form mit integrierten
Montagebohrungen als besonders montagefreundlich.

Das dargestellte Bohrbild und die Ausfuhrung der Senkboh-
rungen entspechen der gangigsten Variante.

Standardausfiihrungen der Befestigung:

SA: Senkungen entgegengesetzt

SS: Senkungen gleich

Varianten mit Durchgangs- bzw. Gewindebohrungen sind auf

Anfrage lieferbar.
Detail siehe unten

~

9

Die Einzelringe sind immer auf der Seite der Zylindersenkung
um 0,2 mm freigestellt, dadurch sind Kollisionen in der Befes-
tigungsmoglicheit ,SA" ausgeschlossen.

Wird hingegen die Ringanordnung ,SS* gewahlt, ergibt
sich eine um 0,2 mm geringere Gesamthohe, da sich bei-
de zuriickgesetzten Zylindersenkungen auf derselben Seite
befinden.

Detail:

Freistellung

SA



Dichtungen

Genauigkeiten

Produktteil AXDR

Lagerspezifische Merkmale

Schragrollenlager werden mit einer nichtschleifenden Spalt-
dichtung ausgeliefert. Diese dichten in normalen Umgebungen
zuverlassig ab und erhéhen das Reibmoment nicht.

Schleifende Dichtungen sind auf Anfrage als NBR oder Viton-
dichtungen lieferbar, erhdhen einerseits die Dichtwirkung, aber
erzeugen zusatzliche Reibung im Bereich der Kontaktflache
der Dichtung.

Fur Ol- bzw. Ol-/Luftschmierungen kénnen die Dichtungen fiir
einen geregelten Zu-/Ablauf bzw. Verteilung des Schmiermit-
tels im Lager angepasst werden.

StandardmaBig werden AXDR-Lager mit MaBtoleranzen P5
nach DIN 620 geliefert. Die hochgenaue Ausfuhrung der
Bohrung und des AuBendurchmessers ermdglichen die
Herstellung von genauen Passungen und Fuhrungen, die in
Werkzeugmaschinenachsen vorteilhaft sind.

Die Lauftoleranzen (Plan-/ und Rundlauf) sind in zwei Klassen
verflgbar: Standard und eingeengt (PRR50).
Diese entsprechend annahernd an die Toleranzen P2 und UP.

Weitere Toleranzeinschrankungen sind auf Anfrage lieferbar.
So kdnnen beispielsweise Hohentoleranzen und Versatztole-
ranzen genauso wie exakte Laufmomente definiert werden.
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Schmierung / Uberschmierung

Oberflachenbehandlung

Messsystem

Produktteil AXDR

Lagerspezifische Merkmale

Die Erstbefiillung erfolgt mit einem Hochleistungsfett aus einer
Li-Spezialseife mit einer Mischung aus synthetischem KW-OI
und Mineraldl.

Das Fett ist ein spezielles Leichtlauffett mit entsprechender
Additivierung flr den Betrieb vorgespannter Rollenlager.
Die meisten handelstblichen Fette sind flir den Betrieb von
Schréagrollenlagern nicht geeignet und erzeugen zu viel Rei-
bung im Lager!

Besonders zu beachten sind die Einlaufzyklen bei Erstbetrieb
und nach der Nachschmierung. Eine Uberflillung des Lagers
ist zu vermeiden; zu hohe Fettmengen erzeugen hdhere Rei-
bungswarme und steigende Laufmomente, insbesondere bei
héheren Drehzahlen.

Die Nachschmierung erfolgt radial iber mehrere Schmierkana-
le im AuBenring. Schmierkan&le im Innenring sind als Sonder-
ausflihrung lieferbar. Fur weitere Details zu Nachschmiermen-
gen bzw. -zyklen, aber auch zu spezielle Schmierverfahren,
wie Ol-/Luftschmierung, steht die myonic-Anwendungstechnik
gerne zur Verfugung.

FUr 6lgeschmierte Anwendungen werden die Lager nur kon-
serviert geliefert (Nachsetzzeichen L120). Als Konservierungs-
6l kommt Fuchs Anticorit 5F zum Einsatz. Dieses ist mit den
meisten Olen und Fetten problemlos mischbar.

myonic-Schragrollenlager werden standardmaBig ohne Ober-
flachenbehandlung angeboten.

AXDR-Lager kénnen nicht mit aufgesetzten Messsystemen
angeboten werden.

Bei Anwendungen mit Messsystemen empfehlen wir Lager
der Reihe AXRY-EX oder AXRY-EX-S (ES).

Diese sind mit inkrementellen und absoluten Winkelmesssys-
temen verflgbar.



Produktteil AXDR

Lagerspezifische Merkmale

Abmessungen / Befestigungsbohrungen  Alle Hauptabmessungen, wie Innendurchmesser, AuBen-
durchmesser, Lagerhdhe sowie die Befestigungsschrauben
sind zu anderen Herstellern austauschbar.
myonic AXDR-Schrégrollenlager verfligen Uber weiter einge-
schrankte Standard-Toleranzen, um hochprézise Lagersitze
abstimmen zu kénnen.

Die im Datenblatt aufgefiihrten Hauptabmessungen und Be-
festigungsbohrungen sind die gangigsten Abmessungen und
definieren den Standard.

Weitere Abmessungen sind auf Anfrage verflgbar, unsere
Anwendungstechniker stehen Ihnen jederzeit zur Verflgung.

Steifigkeitsberechnung  Die Steifigkeitsberechnung erfolgt unter folgenden
Parametern:

Mit Aufbringung einer Radial- und Axiallast und eines
Kippmomentes

Mit leichten Vorspannungen

Mit normaler Anschlusskonstruktion und Verschraubungen
entsprechend den Angaben im Produktteil

Uber alle Produktgruppen wurden idente FEM-Berech-
nungsverfahren mit exakt definierten Parametern gelegt =
Die angegebenen Steifigkeitswerte in den Produkttabellen
sind direkt vergleichbar (AXRY vs. AXDR vs. AXCR)

Eine unterdimensionierte, ungenaue Anschlusskonstruktion
reduziert die Steifigkeit der Lagerstelle deutlich, andererseits
kénnen Steifigkeiten durch konstruktive Unterstitzung der
Anbauteile auch erhdht werden.

FUr weitere RUckfragen oder Optimierungen lhrer Achsen
steht die myonic-Anwendungstechnik gerne zur Verflgung.

Weitere Details, siehe Kapitel ,Allgemeine Steifigkeitsberech-
nung®.
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Grenzdrehzahl / Lagerreibmoment

Plan- und Rundlauf

Produktteil AXDR

Lagerspezifische Merkmale

Die in der MaBtabelle angegebene Grenzdrehzahl n, kann far
das ausgewahlte Schragrollenlager im Schwenkbetrieb oder
bei kurzfristigem Dauerbetrieb erreicht werden.

Bei langerem Betrieb im Bereich der Grenzdrehzahl erwarmt
sich das Lager zunehmend. FUr thermisch stabile Achsen
sollte eine Kuhlung anfallende Reibungswarme abfuhren.

Wir empfehlen firr schnelldrehende Anwendungen Ol- / Luft-
schmierung. Fur weitere Details und mdgliche Grenzdrehzah-
len steht die myonic-Anwendungstechnik jederzeit gerne zur
Verfligung.

Das Reibmoment von Schragrollenlagern wird insbesonder
durch die gewahlte Vorspannung beeinflusst. Hohere Vor-
spannungen ergeben héhere Steifigkeiten bei gleichzeitig
hdherer Reibung.

Das gewahlte Schmiermittel, insbesondere die Viskositat und
die Fullmenge, haben einen direkten Einfluss auf die Reibung.
StandardmaBig vorgefettete Lager eignen sich fur Schwenk-

betrieb und kurzen Dauerbetrieb bis zur Grenzdrehzahl.

Zur Nachschmierung eignen sich am besten Dosiersysteme.
Bei handischer Nachschmierung besteht die Gefahr einer
Uberfettung und dadurch ein Anstieg des Lagerreibmomen-
tes.

Beim Einlauf bzw. bei Nachschmierung sind entsprechende
Einlaufzyklen einzuhalten. Die Vorgaben fUr die AnschluBkons-
truktion und Umgebungsteile sind einzuhalten!

Die ungeteilten Einzelringe ermoglichen héchste Plan-/ und
Rundlaufgenauigkeiten. Die engen Standardtoleranzen
kénnen nochmals weiter eingeengt werden (Nachsetzzeichen
,PRR50%).



Nominelle Lebensdauer

Berechnungen bei myonic

Statische Tragsicherheit

Produktteil AXDR

Lebensdauer und Tragsicherheit

Die Berechnung der nominellen Lebensdauer erfolgt Gber
spezielle Berechnungsprogramme. Dazu kdnnen Sie gerne
unseren technischen Fragebogen anfordern. Die Berechnung
selbst fuhren unsere Mitarbeiter der Anwendungstechnik
gerne fur Sie durch.

Zur Berechnung werden benétigt:
Details zur Anwendung (Zeichnungen, Skizzen, Lastenheft)
Werkstlickabmessungen und Gewicht
Details zum Lastzyklus (Schnittkrafte, Drehzahlen,
Einschaltdauern)

Die statische Tragsicherheit S, beschreibt die Sicherheit vor
unzuldssiger plastischer Verformung der Lagerkomponenten
im Walzbereich.

Bei rein axialen oder rein radialen Kraften kann die statische
Tragsicherheit separat Uber folgende Formeln Gberprift wer-
den:

C C

SO= L oder SO= 0a
FOr FOa
S, = Statische Tragsicherheit

(Soll fir Werkzeugmaschinen >4 sein!)

C, = statische Tragzahl radial nach MaBtabellen [N]

C,, = statische Tragzahl axial nach MaBtabellen [N]

F, = maximale statische Belastung des Radiallagers [N]
F,. = maximale statische Belastung des Axiallagers [N]
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Statische Grenzlastdiagramme

<

Produktteil AXDR

Statische Grenzlastdiagramme

In den meisten Anwendungen kommen zu den radialen oder
axialen Kréften gleichzeitig Kippmomente hinzu.

Mithilfe der folgenden statischen Grenzlastdiagramme kann
die korrekte LagergroBe zlgig ausgewahlt werden. Dabei ist
die erforderliche Tragsicherheit SO = 4 fir den Walzkdrpersatz
sowie die Schrauben-/ und Lagerringfestigkeit bereits in den
Diagrammen berUcksichtigt.

Vorteile:

Einfache Auswahl der LagerbaugréBe bei tberwiegend
statischer Beanspruchung

Ermittlung des moglichen Kippmoments MK, welches
zusétzlich zur Axiallast aufgenommen werden kann

Hinweis:

Schragrollenlager AXDR und Axial-Radiallager AXRY wurden
unter gleichen Rahmenbedingungen berechnet, sodass die
beiden Lagertypen direkt vergleichbar sind, vorausgesetzt die
Anschlusskonstruktion wird geman den myonic-Katalogdaten
gestaltet.

Beispiel:
Statisches Grenzlastdiagramm fur AXDR
1 Lager/BaugréBe
2 Zulassiger Bereich
3 Unzulassiger Bereich
M, Maximales Kippmoment [kNm]
F. Axiale Belastung [kN]
N
N

v/

T/
/
/

Fy ==



Grenzlastdiagramm Schréagrollenlager
AXDR 80 VX bis AXDR 150 VX

Grenzlastdiagramm Schrégrollenlager
AXDR 160 VX bis AXDR 210 VX

aquivalente Kippmomentbelastung [kNm]

aquivalente Kippmomentbelastung [kNm]

Produktteil AXDR

Statische Grenzlastdiagramme
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Produktteil AXDR

Statische Grenzlastdiagramme

60,0

Grenzlastdiagramm Schréagrollenlager
AXDR 260 VX bis AXDR 395 VX

10,0

aquivalente Kippmomentbelastung [kNm]
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aquivalente axiale Lagerbelastung [kN]

200,0

Grenzlastdiagramm Schréagrollenlager
AXDR 460 VX bis AXDR 650 VX

180,0
160,0
140,0
120,0

100,0

aquivalente Kippmomentbelastung [kNm]

0,0

0 200 400 600 800 1000 1200
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Presspassung

Produktteil AXDR

Gestaltung der Anschlusskonstruktion

In den folgenden Skizzen und Tabellen wird die Gestaltung der
Anschlusskonstruktion beschrieben.

Auf die Prézision der Anschlussflachen muss besonders ge-
achtet werden, da sich Abweichungen auf die Gesamtgenau-
igkeit und die Steifigkeiten des Walzlagers auswirken.

Um eine Verschlechterung von Lagerreibungsmoment, Lauf-
genauigkeit und Laufeigenschaften zu vermeiden, sollten die
empfohlenen Toleranzen nicht Gberschritten werden.

Bei einer zu engen Passung erhoht sich die
Lagervorspannung und somit...

...steigt:

die Flachenpressung in der Laufbahn
die Lagerreibung

die Lagererwarmung

der Verschleil3

...Sinkt:

die maximale Drehzahl
die Lebensdauer
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Produktteil AXDR

Gestaltung der Anschlusskonstruktion

Spielpassung  Wird bei Spielpassungen der drehende Ring nicht untersttitzt,
ist eine Verschiebung der Rotationsachsen Laufbahn zu Tisch-
mitte wahrscheinlich. Das Spiel aus der Passung Tisch zu
Lagerbohrung (gilt genauso fir Spiel LagerauBendurchmesser
zu Tisch bei drehendem AuBenring) kann sich zum Rundlauf
addieren.

myonic AXDR-Lager sind sowohl in der Bohrung als auch

am AuBendurchmesser mit stark eingeschrankten Toleranzen
(nach P5 / DIN 620) gefertigt. Dies ermdglicht die Herstellung
von genauen Passungen; die Genauigkeit des Lagers wird auf
den Tisch Ubertragen.

Drehachse Tisch j\‘ |
o
)
I
I
I
I
I
I
[

Versatz der Drehachsen»»—h
aus Spielpassung .
|

1
“— Drehachse Lager  Spiel aus Passung Tisch
zu Lagerbohrung

Fur Anwendungen mit untergeordneter Laufgenauigkeit kon-
nen Ringe auch in Spielpassungen verschraubt werden.

Zentrierte Wellen / Tische  Die Ausfuhrung Uber eine Spielpassung der Welle mit Zentrie-
rung der Drehachse ist grundsatzlich moglich.
Durch die massiven Ringe sind AXDR-Lager unempfindli-
cher gegenUber nicht formschllssig gestalteten Wellen als
AXRY-Lager.
Eine Reduktion der Steifigkeit der Achse und mdgliche Pro-
bleme des Rundlaufs bzw. eine Verschiebung der Rotations-
achse bei Uberlast miissen in Kauf genommen werden.

Eine Rundlaufmessung mit zentrierter Tischplatte und aufge-
setzter Messkugel entspricht nicht den folgenden Katalogwer-
ten. Bei dieser exakt zentrierten Messung werden ausschlie3-
lich der Rundlauf der Laufbahnen und die Formfehler der
Messkonstruktion gemessen.

Bei praziser Ausfuhrung der Messkonstruktion sind

die gemessenen Werte niedriger als die angegebenen
myonic-Rundlaufwerte.

Die myonic-Rundlaufwerte enthalten den Rundlauffehler der
Laufbahn und die Rundheit der Bohrung.
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Produktteil AXDR

Gestaltung der Anschlusskonstruktion

Mindestwandstarken  Die Wandstéarke der Aufnahme des Tisches in der Lagerboh-
rung (oder am AuBendurchmesser) muss entsprechend stark
ausgefthrt werden, um unbestimmte Betriebszustéande, wie
Vibrationen, Fehler in Rundlauf und Wiederholgenauigkeit,
etc., auszuschlieBen.

empf. Mindestwandstarke max. Durchlass

Empfohlene Mindestwandstéarken AXDR Mindestwandstérke | max. Durchlass
50 12 26
80 12,5 55)

100 15 70

120 16 88

150 16 118
160 24 112
180 16 148
200 18,5 163
210 30 150
260 21 218
325 23 279
350 33 284
395 23 349
460 25 410
580 30 520
650 37,5 578
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Produktteil AXDR

Passungsempfehlung Welle

Allgemein  Die Genauigkeit der Passungen und die geometrisch
korrekte Ausfuhrung aller Anschlussteile wirken sich un-
mittelbar auf die Laufgenauigkeiten und die dynamischen
Eigenschaften des Lagers und des Tisches aus.

Bei hdchsten Anforderungen, Toleranzen und Passungen
entsprechend einschranken.

Bitte beachten Sie die Konstruktionshinweise im allgemei-
nen Katalogteil.

Drehender Innenring  Der Lagerinnenring ist bei drehenden Wellen radial vollfla-
chig zu unterstUtzen, die Welle mit einer Passung nach h5
auszufuhren.

Dadurch entsteht mit der Bohrungstoleranz des Lagers
eine Ubergangspassung mit leichter Tendenz zur Spielpas-
sung. Bei Ausflihrung mit Spielpassungen, siehe Hinweise
im Kapitel Anschlusskonstruktion.

Hohere Anforderung  Max. Laufgenauigkeit:
Fur die hochste Laufgenauigkeit bei drehendem Innenring
ist das Passungsspiel O anzustreben; vorhandene Pas-
sungsspiele konnen sich zum Rundlauf addieren.

Héhere dynamische Eigenschaften:

Bei hdheren Drehzahlen (ndm > 35.000 mm/min) und lan-
geren Einschaltdauern (>10 %) ist ein Passungstibermaf
von 5 um nicht zu Uberschreiten.

Stehender Innenring  Stehende, verschraubte Innenringe bendtigen keine
besondere Passung und kénnen auch mit Spiel zur Welle
montiert werden.

Wird der Innenring zentriert, dann mit Wellentoleranz g6
ausfUhren, bei hdchsten Anforderungen als Passung h5.
Presspassungen sind aufgrund der Gefahr einer Vorspan-
nungserhéhung im Lager zu vermeiden.
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Tol.: Innenring

Produktteil AXDR

Passungsempfehlung Welle

[] Tol.: h5 Welle

/12| Af—

Tol.:

Ol >8]
stehender Innenring drehender Innenring
Schrég- Wellen-@ Toleranzfeld Toleranzfeld Rundheit, Toleranzfeld Rundheit | Parallelitat Recht- max.
rollenlager Lager-Innen-@ g6 des Parallelitat, h5 des winkligkeit | Ecken-
Wellen-@ Rechtwink- Wellen-@ radius
ligkeit
di d di 1,72, T3 di T T2 3 Rmax.
[mm] [mm] [mm] (um] [mm] (i) (um] [ [mm]
AXDR 80 80 0 -0,009 | -0,010 | -0,029 5 0 -0,013 3 1,5 3 0,1
AXDR 100 100 0 -0,010 | -0,012 | -0,034 6 0 -0,015 4 2 4 0,1
AXDR 120 120 0 -0,010 | -0,012 | -0,034 6 0 -0,015 4 2 4 0,1
AXDR 150 150 0 -0,013 | -0,014 | -0,039 8 0 -0,018 5 2,5 5 0,1
AXDR 160 160 0 -0,013 | -0,014 | -0,039 8 0 -0,018 5 2,5 5 0,1
AXDR 180 180 0 -0,013 | -0,014 | -0,039 8 0 -0,018 5 2,5 5 0,1
AXDR 200 200 0 -0,015 | -0,015 | -0,044 10 0 -0,020 7 3,5 5 0,1
AXDR 210 210 0 -0,015 | -0,015 | -0,044 10 0 -0,020 7 3,5 7 0,3
AXDR 260 260 0 -0,018 | -0,017 | -0,049 12 0 -0,023 8 4 7 0,3
AXDR 325 325 0 -0,023 | -0,018 | -0,054 13 0 -0,025 9 4,5 7 0,3
AXDR 350 350 0 -0,023 | -0,018 | -0,054 13 0 -0,025 9 4,5 7 0,3
AXDR 395 395 0 -0,023 | -0,018 | -0,054 13 0 -0,025 9 4,5 7 0,3
AXDR 460 460 0 -0,023 | -0,020 | -0,060 15 0 -0,027 10 5 7 0,3
AXDR 580 580 0 -0,025 | -0,022 | -0,066 17 0 -0,032 11 5,5 8 1
AXDR 650 650 0 -0,038 | -0,024 | -0,074 19 0 -0,036 13 6,5 10 1
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Allgemein

AuBenring steht

AuBenring dreht

Produktteil AXDR

Passungsempfehlung Gehause

Die Genauigkeit der Passungen und die geometrisch kor-
rekte Ausfuhrung aller Anschlussteile wirken sich unmittel-
bar auf die Laufgenauigkeiten und die dynamischen Eigen-
schaften des Lagers und des Tisches aus. Bei htchsten
Anforderungen Toleranzen und Passungen entsprechend
einschranken.

Bitte beachten Sie die Konstruktionshinweise im allgemei-
nen Katalogteil.

Es kann auf eine Passung im Gehause verzichtet werden
oder als G7 ausgefUhrt werden. Eine Spielpassung des
AuBenringdurchmessers zum Gehause erleichtert die
Montage.

Bei hdheren dynamischen Anforderungen (ndm > 35.000
mm/min, l1&ngere Einschaltdauer) an die drehende Welle
ein Mindestspiel von 20 um beim Passungssitz des AuBen-
rings zum Gehause einhalten.

Normale Anforderung:

Das drehende Geh&use mit einer Passung J6 ausfuhren,
dabei entsteht eine Ubergangspassung mit leichter
Tendenz zur Spielpassung.

Den Passsitz Uber die gesamte Hohe des AuBenrings
ausfUhren.

Hoéhere Anforderung:

Max. Laufgenauigkeit

Das drehende Gehause mit einer Passung J6 ausfuhren.
Alternativ kann das Gehause auch mit einer Passung K5
ausgefuhrt werden, dabei entsteht eine engere Passung.

Diese kann mit dem Toleranzfeld des LagerauBendurch-
messers bei htheren Anforderungen leichter gepaart
werden. Die Montage kann dadurch aufwandiger werden.
Fur héchste Laufgenauigkeit Passungspiel O einstellen.

Héhere dynamische Eigenschaften:

Bei héheren Drehzahlen (ndm > 35.000 mm/min) und
langeren Einschaltdauern ein Passungstbermal von 5 ym
nicht Uberschreiten.



Produktteil AXDR

Passungsempfehlung Gehause

@ @ Da
Sliil
|
.’
Tol.: G7 ‘
Gehéuse !
Tol.: JB Tol.: AuBenring
Gehause FI
Tol.: K5 \—f
Gehéuse
stehender AuBenring drehender AuBenring
Schrég- Gehéuse- | Toleranzfeld Toleranzfeld Rundheit, Toleranzfeld Toleranzfeld Rund- Recht- max.
rollenlager Q@ Lager- G7 des Recht- J6 des K5 des heit winklig- Ecken-
AuBen-& Gehéuse-@ winklig- Gehause-0 Gehéuse-@ keit radius
Da D Da TT ,ellt's Da Da T T3 Rmax.
[mm] [mm] [mm] ] [mm] [mm] (] ) [mm]
AXDR 80 146 0 [-0,011| 0,054 | 0,014 8 0,018 | -0,007 | 0,008 | -0,015 5 5 0,1
AXDR 100 185 0 |-0,015| 0,061 | 0,015 8 0,022 | -0,007 | 0,002 | -0,018 7 7 0,1
AXDR 120 210 0 [-0,015| 0,061 | 0,015 8 0,022 | -0,007 | 0,002 | -0,018 7 7 0,1
AXDR 150 240 0 |-0,015| 0,061 | 0,015 10 0,022 | -0,007 | 0,002 | -0,018 7 7 0,1
AXDR 160 295 0 [-0,018| 0,069 | 0,017 12 0,025 | -0,007 | 0,008 | -0,020 8 8 0,1
AXDR 180 280 0 |-0,018| 0,069 | 0,017 12 0,025 | -0,007 | 0,008 | -0,020 8 8 0,1
AXDR 200 300 0 [-0,018| 0,069 | 0,017 12 0,025 | -0,007 | 0,008 | -0,020 8 8 0,1
AXDR 210 380 0 |-0,020| 0,075 | 0,018 13 0,029 | -0,007 | 0,008 | -0,022 9 © 0,3
AXDR 260 385 0 [-0,020| 0,075 | 0,018 13 0,029 | -0,007 | 0,008 | -0,022 9 9 0,3
AXDR 325 450 0 |-0,023| 0,083 | 0,020 13 0,033 | -0,007 | 0,002 | -0,025 10 10 0,3
AXDR 350 540 0 [-0,028 | 0,092 | 0,022 16 0,034 | -0,010 | 0,000 | -0,032 iR 11 0,3
AXDR 395 525 0 |-0,028| 0,092 | 0,022 16 0,034 | -0,010 | 0,000 | -0,032 11 11 0,3
AXDR 460 600 0 [-0,028 | 0,092 | 0,022 16 0,034 | -0,010 | 0,000 | -0,032 iR 11 0,3
AXDR 580 750 0 |-0,085| 0,104 | 0,024 18 0,038 | -0,012 | 0,000 | -0,036 13 13 0,3
AXDR 650 870 0 [-0,050| 0,116 | 0,026 20 0,044 | -0,012 | 0,000 | -0,040 15 15 1
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Lage der Positionierbohrung

Ausfiihrung der Positionierbohrung

Produktteil AXDR

Positionierbohrung

Zum einfachen Ausrichten des AuBenrings wird flr die
Baureihe AXDR-ES eine Positionierbohrung angeboten.

In der folgenden Skizze sind die Zylindersenkungen am Au-
Benring obenliegend.

Die Teilungen der einzelnen Lager sind im Produktdatenblatt
in der Tabelle unter Positionierbohrung aufgefihrt.

oLy
<
d
9% [0 02

Die Positionierstifte wahrend der Montage entsprechend
sichern oder nach der Montage entfernen (bspw. Gewin-
destangen).

Ein Herausfallen der Stifte wahrend des Betriebs muss zuver-
|&ssig verhindert werden.

Im Tisch verbleibende Positionierstifte mit mindestens
4 mm Stifthéhe, ab BaugréBe 580 mit mindestens 6 mm
ausfuhren. Die maximale Stifthohe geman Tabelle:

Positionierbohrung:

AXDR Stifthéhe Stift-@ Positionier-
bohrung

h G/

max. dgr min.

[mm] [mm] [mm]
AXDR 50 - - -
AXDR 80 10 4 5
AXDR 100 10 4 5
AXDR 120 15 4 5
AXDR 150 15 4 5
AXDR 160 17,5 4 5
AXDR 180 20 4 5
AXDR 200 20 4 5
AXDR 210 20 4 5
AXDR 260 25 4 5
AXDR 325 25 4 5
AXDR 350 25 4 5
AXDR 395 25 4 5
AXDR 460 25 4 5
AXDR 580 30 6 8
AXDR 650 30 8 10



Befestigungsmadglichkeit SA

freigestellt

Befestigungsmdéglichkeit SS

Produktteil AXDR

Empfohlene AnschlussmaBe

Bei den AnschlussmaBen sind zwei Falle zu betrachten:

FUr die Befestigungsmdglichkeit SA gibt es keine vorge-
gebenen Anschlussmale (da es aufgrund des Versatzes
der beiden Ringe zueinander zu keiner Kollision mit der An-
schlusskonstruktion kommen kann).

Detail "Y"

Bei der Befestigungsmadglichkeit SS besteht zwischen dem
Innen- und AuBenring kein Versatz und somit gelten hier
die angegebenen Tabellenwerte.

Der Durchmesserwert @da ist ein maximaler Wert und der
Durchmesserwert @Di ist ein minimaler Wert.

Detail "X"

Schrégrollenlager AnschlussmaBe AnschlussmaBe
@da @Di
Max. Min.
[mm] [mm]
AXDR 80 106,5 114,5
AXDR 100 141,0 149,0
AXDR 120 160,4 168,4
AXDR 150 191,0 199,0
AXDR 160 223,7 2317
AXDR 180 225,9 233,9
AXDR 200 246,0 254,0
AXDR 210 292,7 300,7
AXDR 260 318,4 326,4
AXDR 325 381,7 389,7
AXDR 350 439,4 447,4
AXDR 395 458,5 466,5
AXDR 460 525,3 533,3
AXDR 580 661,6 669,6
AXDR 650 753,3 761,3
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Produktteil AXDR

Bestellbezeichnung

Bezeichnungssystem

AXDR 200VX - SA - PRR50 - AC - JXXXX - L120

Baureihe
Bohrung
in mm
Bauform: . Schmierung:
VX = volirollig ohne =  Standardfett
L120 = Lager ungefettet, nur
Befestigungs- konserviert (z.B. fir Olschmierung)
mOgllChkelt: GXXX = Sonderfett . .
SA = Senkungen (Nummer wird von myonic vergeben)

entgegengesetzt Vorschrift:

ohne = Standard

JXXXX= " kundenspezifische Vorschrift
weitere auf Anfrage (Nummer wird von myonic vergeben)

SS = Senkungen gleich

Lagerabstimmung:
ohne = Standard
AC = kundenspezifisch Abstimmung

Laufgenauigkeiten:

ohne = Standard

PRR50 = Plan- und Rundlauftoleranzen
eingeengt

FUr weitere technische Details oder Sonderausfiihrungen kontaktieren Sie bitte die myonic-Anwendungstechnik.
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Produktteil AXDR
MaBtabelle AXDR___ VX (vollrollig)

A-A

J1

5

93

o

Gt
Bezeichnung Gewicht Abmessungen [mm]
m d Ad D AD VX-SA VX-SS J Ji t1 t2 G L1 L2
kgl H AH H AH

AXDR 80VX 1,6 80 -0,009 146 -0,011 20 -0,075 19,8 x0,075 93 133 22,5° 67,5° M6 6 14
AXDR 100VX 2,7 100 -0,010 185 -0,0156 20 -0,075 19,8 +0,075 115 170 16° 75° M6 6 14
AXDR 120VX 4,9 120 -0,010 210 -0,015 30 -0,075 29,8 +0,075 138 192 15° 75° M6 8 22
AXDR 150VX 5,8 150 -0,013 240 -0,015 30 -O0,1 29,8 =0,1 168 222 11,25° 78,75° M6 8 22
AXDR 160VX 11,8 | 160 -0,013 295 -0,018 35 -0,1 34,8 =+0,1 184 270 15° 75° M6 10,5 24,5
AXDR 180VX 10,3 | 180 -0,013 280 -0,018 40 -0,1 39,8 0,1 200 260 10° 70° M6 12 28
AXDR 200VX 11,2 | 200 -0,015 300 -0,018 40 -0,1 39,8 =+0,1 220 280 9° 81° G1/8 12 28
AXDR 210VX 21,9 | 210 -0,0156 380 -0,020 40 -0,1 398 =+0,1 240 350 11,25° 78,75° G1/8 12 28
AXDR 260VX 22 260 -0,018 385 -0,020 50 -0,12 49,8 0,12 282 363 7,5° 82,5° G1/8 15 35
AXDR 325VX 26,4 | 325 -0,0283 450 -0,023 50 -0,15 49,8 0,15 347 428 42° 54° G1/8 15 35
AXDR 350VX 46,8 | 350 -0,023 540 -0,028 50 -0,15 49,8 0,15 385 505 7,5° 82,5° G1/8 15 35
AXDR 395VX 32,7 | 395 -0,023 525 -0,028 50 -0,15 49,8 0,15 418 502 5° 85° G1/8 15 35
AXDR 460VX 41,1 | 460 -0,023 600 -0,028 50 -0,15 49,8 0,15 486 574 130,5° 139,5° G1/8 15 35
AXDR 580VX 76,4 | 580 -0,025 750 -0,085 60 -0,15 59,8 0,15 610 720 5,625° 84,375° G1/8 18 42
AXDR 650VX 114,2 | 650 -0,038 870 -0,050 60 -0,15 59,8 0,15 690 830 5,625° 84,375° G1/8 18 42
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1) Anziehdrehmoment fiir Schrauben nach DIN 912,
Festigkeitsklasse 10.9.

2) Bei hohen Drehzahlanwendungen bitte riickfragen.

Bezeichnung

AXDR 80VX

AXDR 100VX
AXDR 120VX
AXDR 150VX
AXDR 160VX
AXDR 180VX
AXDR 200VX
AXDR 210VX
AXDR 260VX
AXDR 325VX
AXDR 350VX
AXDR 395VX
AXDR 460VX
AXDR 580VX
AXDR 650VX

Bezeichnung

AXDR 80VX

AXDR 100VX
AXDR 120VX
AXDR 150VX
AXDR 160VX
AXDR 180VX
AXDR 200VX
AXDR 210VX
AXDR 260VX
AXDR 325VX
AXDR 350VX
AXDR 395VX
AXDR 460VX
AXDR 580VX
AXDR 650VX
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3) Messdrehzahl n

=5 min-1

const

Abhéngig von der gewahlten Vorspannung und Schmierung

4) Gemessen am eingebauten Lager, bei idealer Anschlusskonstruktion.

Befestigungsbohrungen

Innenring AuBenring Abdriickgewinde | Anzahl x | Schrauben-
am Innenring und Teilung | anziehdreh-
AuBenring moment
di d2 a Anzahl d3 d4 al Anzahl G Anzahl nxt M," [Nm]
5,6 10 54 8 5,6 10 54 8 M6 2 8 x 45° 8,5
5,6 10 54 12 5,6 10 54 12 M6 2 12 x 30° 8,5
7 11 6,4 12 7 11 6,4 12 M8 2 12 x 30° 14
7 11 6,4 16 7 11 6,4 16 M8 2 16 x 22,5° 14
11,4 18 106 12 1,4 18 10,6 12 M8 2 12 x 30° 68
7 11 6,4 18 7 11 6,4 18 M8 2 18 x 20° 14
7 11 6,4 20 7 11 6,4 20 M8 2 20x 18° 14
14 20 12,6 16 14 20 12,6 16 M10 2 16 x 22,5° 116
9,3 15 8,6 24 9,3 15 8,6 24 M10 2 24 x 15° 34
9,3 15 8,6 30 9,3 15 8,6 30 M10 2 30 x12° 34
14 20 12,6 24 14 20 12,6 24 M10 2 24 x 15° 116
9,3 15 8,6 36 9,3 15 8,6 36 M10 2 36 x 10° 34
9,3 15 8,6 40 9,3 15 8,6 40 M10 2 40 x 9° 34
11,4 18 10,6 32 11,4 18 10,6 32 M12 2 32 x11,25° 68
14 20 12,6 32 14 20 12,6 32 M12 2 32x11,25° 116
Tragzahlen Grenz- | Lagerreib- Planlauf & Rundlauf? Steifigkeit der
drehzahl? | moment® Lagerstelle
axial radial Fett Fett Innenring AuBenring axial radial Kipp-
Standard | eingeengt | Standard | eingeengt steifigkeit
dyn.C, | stat.C,,| dyn.C, |stat.C, | n, My ... | PL&RL| PL&RL [PL&RL| PL&RL | C, G, c,
(kN] (kN] [kN] [kN] [min-] [Nm] [um] [um] [um] [um] [kN/m] | [kN/um] |- [kNm/mrac]
29,6 1495 26,2 59,8 900 2,8 4 2 5 3 2,7 1,4 4,5
342 1982 304 793 700 2,8 4 2,5 7 4 3,5 1,7 10,1
67,1 366,6 59,6 146,6 600 4,2 4 2,5 7 4 3,6 1,9 141
73,7 4383 654 1753 500 5,6 5 2,5 7 4 4,2 2,2 22,9
100,7 617,9 89,4 2472 450 5,6 5 2,5 7 4 5,3 2,6 38,6
101,2 6242 89,9 249,7 450 7 5 2,5 7 4 4,9 2,6 37,1
106,0 681,0 94,1 2724 400 8,4 6 3 7 4 5,3 2,8 46,7
116,38 813,6 103,3 3254 350 9 6 3 8 5 7,7 3,8 96,1
203,0 1325,6 180,4 530,2 300 11 8 4 8 5 6,3 3,3 92,2
223,9 15699,4 198,8 639,7 250 15 8 4 9 5 7,3 3,9 153,2
241,56 18457 2144 738,3 230 17 8 4 10 7 9,2 4,9 255,8
2472 1927,7 2194 771, 210 20 8 4 10 7 8,6 4,5 2511
2659 2215,1 236,0 886,1 190 28 10 5 10 7 9,8 5,2 373,5
389,3 3423,4 3454 1369,4 150 50 12 6 15 8 11,6 6,2 693,4
416,8 3907,4 369,8 1563,0 130 70 14 7 15 8 14,3 7,5 1086,5





